
ИСТОРИЯ

114 СОЦИУМ И ВЛАСТЬ № 5 (43) 2013

Главной целью Атомного проекта СССР, 
реализация которого началась в сентябре 
1942 года, являлось создание ядерного ору-
жия. Вместе с тем (ещё до ввода в эксплуата-
цию первого ядерного реактора) среди уче-
ных существовало мнение, что параллельно 
военной программе должно развиваться ис-
пользование атомной энергии в интересах 
народного хозяйства и научных исследова-
ний, не связанных с оборонной тематикой. 
Поэтому на стадии проектирования первого 
промышленного ядерного реактора была 
заложена возможность его использования с 
целью наработки радиоактивных изотопов.

Пуск первого ядерного реактора на ком-
бинате № 817 (ныне ПО «Маяк») в июне 
1948 года позволял не только нарабатывать 
плутоний, но и посредством производства 
радиоизотопов решать крупные оборонные, 
народнохозяйственные и научно-исследова-
тельские проблемы. В начале 1948 года груп-
па ученых во главе с профессором Г.М. Фран-
ком обратилась к Л.П. Берии с предложением 
организовать производство радиоизотопов 
для проведения научно-исследовательских 
работ. Вопрос об организации производства 
радиоактивных веществ и план научно-иссле-
довательских работ с ними был рассмотрен 
на заседании Специального комитета 6 де-
кабря 1948 года. Решения, принятые на нем, 
были оформлены в виде плана проведения 
Научно-техническим советом (НТС) ПГУ на-
учно-исследовательских работ с применени-
ем радиоизотопов и проекта Постановления 
Правительства «О плане научно-исследова-
тельских работ с применением препаратов 
«Р», принятый в окончательной редакции 17 
декабря 1948 года. Промышленное произ-
водство радиоизотопов поручалось комби-
нату № 817.[1, с. 203–205]

С 1 января 1949 года производство изо-
топов развивалось по государственному 
плану, объем производства первоначально 
определялся потребностью в них научных уч-
реждений и распределялся между ними по 
установленным ценам. Произведенные изо-
топы направлялись во вновь организован-
ную препарационную лабораторию Институ-
та биофизики Академии медицинских наук 
СССР по их приемке, хранению, обработке, 
расфасовке и распределению. Доставку ра-
диоизотопов с Южного Урала до Института 
биофизики, а затем до потребителей осу-
ществляли органы МВД.

В составе НТС ПГУ была создана секция 
радиоизотопов, на которую возлагалось ру-
ководство исследовательскими работами 
в области получения препаратов «Р», их 
распределение и контроль за использова-
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нием; организация производства изотопов 
и аппаратуры для научных исследований; 
организация снабжения и транспортировка 
препаратов «Р».

В состав секции НТС ПГУ во главе с 
В.С. Емельяновым вошли крупные ученые: 
Г.М. Франк, А.И. Алиханов, А.П. Виногра-
дов, И.Е. Старик, П.В. Зимаков и К.Н. Боль-
шаков.

При Министерстве здравоохранения 
СССР организован Ученый комитет медицин-
ской радиологии во главе с руководителем 
Е.И. Смирновым, которому поручалась орга-
низация научного и практического примене-
ния (лечение и диагностика) радиоизотопов, 
подготовка кадров врачей и разработка ме-
роприятий по защите от излучений и охране 
здоровья работавших с изотопами.

В соответствии с приказом директора 
комбината Б.Г. Музрукова от 10 апреля 1949 
года, организация работ по промышленно-
му получению радиоизотопов возлагалась на 
реакторный завод «А», для чего в составе 
его производственной лаборатории была со-
здана группа «Р» во главе с Е.Е. Кулишом, 
на которую возлагалось получение радиоак-
тивных изотопов, подготовка их к отправке 
и оформление документов. [2, л. 33]. Про-
изводство «Р» разместили в помещениях 
реакторного завода «А».

Сначала исходные вещества для облу-
чения помещались в стеклянных ампулах 
в графитовые контейнеры, которые в виде 
цепочки по пять штук скреплялись на сталь-
ном тросе и закреплялись в технологическом 
канале реактора. Этот метод не обеспечивал 
производство изотопов в промышленных 
масштабах. На смену ему пришел блочный 
метод, когда исходные вещества помещались 
в герметизированные алюминиевые блоки, 
которые затем размещались для облучения 
внутри каналов реактора. После облучения 
блоки выгружались и после выдержки по-
мещались в транспортные контейнеры для 
отправки потребителям [9, с. 26].

Потребность в изотопах росла в геомет-
рической прогрессии и в 1953 году превы-
сила первоначальную в 67 раз! [4, л. 178]. 
Их производство в первые три года велось 
лабораторными методам. Резко возросшее 
задание по производству препаратов приве-
ло к тому, что лаборатория «Р» не выполня-
ла своего прямого назначения как исследо-
вательская лаборатория, в то же время не 
обеспечивала выполнения производствен-
ных заданий.

По приказу директора комбината от 25 
ноября 1952 года сотрудники лаборатории, 
усиленные пятью инженерами, сосредотачи-
вали свои усилия на научно-исследователь-

ской работе, а выполнение плана выпуска 
изотопов поручалось производ ственным 
подразделениям завода «А» [5, л. 129].

На практике такая реорганизация при-
вела к возникновению конфликтов, что пот-
ребовало наведения должного порядка в 
производстве изотопов. Ответственность за 
изготовление блоков, их обработку и от-
правку потребителям, распределялась сле-
дующим образом: лаборатория обеспечива-
ла ритмичную поставку сырья и изготовле-
ние блоков. Производственно-технический 
отдел завода «А» заказывал лаборатории 
необходимое количество блоков и обеспе-
чивал своевременную загрузку и выгрузку 
технологических каналов с препаратами «Р» 
и трубами-контейнерами. Лаборатория пе-
рерабатывала трубы-контейнеры и выдавала 
готовую продукцию [6, л. 12].

Кроме того, лаборатория «Р» разраба-
тывала новые методы получения изотопов. 
В 1953 году выпускаются первые техниче ские 
условия на поставку изотопов-полуфабри-
катов в виде облученных порций исходного 
вещества. В дальнейшем лабораторией и 
ЦЗЛ велись работы по доводке технологии 
получения изотопов и разрабатывались ме-
тоды контроля за ходом технологического 
процесса. 

С 1953 года велась разработка техноло-
гии производства источников излучения на 
основе кобальта-60. Источники представля-
ли собой облученные в реакторе заготовки 
металлического кобальта, ампулированные 
в алюминиевую оболочку. В 1957 году лабо-
раторией «Р» разработана технология произ-
водства и начат выпуск источников гамма-
излучения – цинка-65, цезия-134, европия-
152–154, тулия-170, иридия-192 и источника 
бета-излучения – таллия-204.

Заготовки всех источников облучались в 
нейтронном потоке реактора в стандартных 
алюминиевых блоках-контейнерах. После 
облучения блоки вскрывались, производи-
лось измерение гамма-эквивалента источ-
ников и расфасовка их по транспортным 
контейнерам. 

В 1957 году осуществлена первая постав-
ка трех источников кобальта-60 на экспорт 
в Германскую Демократическую Республику. 
Лаборатория «Р» выпускала источники до 
1962 года. С 1963 г. производство мишен-
ных изотопов и источников излучения на 
их основе передано в цех № 2 завода 45.

Осколочные изотопы, образующиеся в 
результате облучения в ядерном реакторе 
урановых блочков, первоначально в неболь-
шом количестве выделялись из отходов про-
изводства плутония-239 в одном из подраз-
делений лаборатории «Б», расположенной 
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в сорока километрах от комбината-817. Сы-
рьем для выделения препаратов отдельных 
радиоактивных изотопов служили растворы, 
поставляемые с радиохимического завода 
этого предприятия. Выделенные изотопы 
применялись для собственных нужд лабо-
ратории «Б» и сторонним потребителям не 
направлялись.

После ликвидации лаборатории «Б», на 
основании приказа министра среднего ма-
шиностроения от 15 мая 1955 года, одно из 
ее подразделений – лаборатория В. А. Фать-
кова в количестве 31 человека – переведена 
на комбинат 817. Производство изотопов пе-
реводилось на территорию радиохимичес-
кого завода [7, л. 139]. Вместе с оборудова-
нием на комбинат были переведены моло-
дые специалисты, впоследствии сыгравшие 
главную роль в развитии радиоизотопного 
производства. Среди них были В.А. Балакин, 
Е.И. Волжанкин, Н.И. Коверга. Ю.А. Малых, 
Н.М. Матвенин, Н.К. Матющенко, П.П. Чи-
ненов и другие.

До пуска промышленного здания, где 
монтировалось оборудование для выпуска 
радиоизотопов, лаборатория временно раз-
местилась в здании ядерного реактора «АИ». 
В составе лаборатории во главе с В.А. Фатько-
вым работало пять групп, каждая из которых 
специализировалась на группе изотопов.

К этому времени завершился лаборатор-
ный этап разработки технологии производс-
тва изотопов повышенной концентрации. 
Исследования по этому направлению велись 
согласно постановлению Совета Министров 
СССР от 17 декабря 1949 года. Для реализа-
ции следующего этапа освоения технологии 
концентрированных изотопов приказом ди-
ректора предприятия от 14 июня 1955 года 
организован опытный цех 45, как самосто-
ятельная единица в составе комбината. На-
чальником цеха назначен А.С. Никифоров, 
впоследствии действительный член Акаде-
мии наук СССР.

В целях расширения производства ра-
диоактивных изотопов, по Постановлению 
Совета Министров СССР от 19 марта 1956 
года определены сроки окончания работ по 
комплексу зданий цеха 45 в 1956–1957 годы и 
предусмотрено строительство специального 
завода («РИ») по производству источников 
на основе радиоактивных изотопов. Проек-
тным заданием было предусмотрено пост-
роить завод в составе пяти технологических 
цепочек, циклотрона, лаборатории, а также 
обслуживающих зданий и сооружений.

Рабочий ритм изотопного производ ства 
был прерван в результате аварии 29 сентяб-
ря 1957 года. В результате взрыва емкости 
с отходами ацетатной технологии террито-

рия вокруг зданий цеха 45, где размеща-
лось изотопное производство, была сильно 
загрязнена. Постепенно наиболее опасные 
последствия аварии были ликвидированы, 
и коллектив снова приступил к выполнению 
своих прямых обязанностей.

В 1958 году, в связи с тяжелыми усло-
виями труда в цехе, постановлением замес-
тителя Главного управления государствен-
ной санитарной инспекции 3-го Главного 
управления Министерства здравоохранения 
СССР П.П. Лярского от 10 марта 1958 года 
получение концентратов изотопов с 15 мая 
1958 года прекращено. После обращения 
руководства комбината в правительство с 
предложением прекратить производство 
концентрированных изотопов, 25 мая 1958 
года вышло постановление Совета Мини-
стров СССР о ликвидации опытно-промыш-
ленного комплекса, весь цех перешел на тех-
нологию получения радиоактивных изотопов 
и источников на их основе.

В связи с расширением производства 
радиоизотопов, приказом директора ком-
бината от 28 декабря 1958 года в составе 
ЦЗЛ образована лаборатория радиоактив-
ных препаратов во главе с Е.Г. Кузнецовым 
[8, л. 14–15].

В сентябре 1958 года принимается стра-
тегическое решение об увеличении произ-
водства кобальта-60 за период с 1959 по 
1965 год в два с половиной раза, для чего 
немедленно началось строительство комп-
лекса «РИ». Во исполнение Постановления 
ЦК КПСС и Совета Министров СССР от 18 
мая 1959 года совместно с НИИ-9 осваива-
ется производство плутоний-бериллиевых 
источников быстрых нейтронов. В ноябре 
1960 года изготовлена первая партия источ-
ников быстрых нейтронов.

В июне 1962 года все подразделения, 
занятые получением радиоактивных препа-
ратов и источников на их основе, решением 
дирекции комбината объединены в единый 
завод 45 [8, л. 14]. Директором завода назна-
чен Ю.Н. Лаврентьев. В состав завода вошел 
цех 1 по производству жидких, газообраз-
ных радиоактивных препаратов, цезия-137 и 
источников на его основе. Его начальником 
стал В.Г. Волков. 

В состав цеха 2 вошли, как самостоятель-
ные отделения, лаборатория № 9 ЦЗЛ   – с 
производством контрольных и градуиро-
вочных препаратов, и лаборатория «Р» – с 
производством радиоактивных препаратов и 
источников методом нейтронного облучения 
в ядерных реакторах. Начальником цеха на-
значен В.П. Мокичев.

Также в составе завода были организо-
ваны отделы главного механика, главного 
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энергетика, главного прибориста, произ-
водственно-технический отдел, аналити-
ческая лаборатория завода, отдел общей и 
радиационной безопасности, группа готовой 
продукции, бюро технического контроля, 
административно-хозяйственная часть. Чис-
ленность персонала завода составила 656 
человек.

В первой половине 1960-х гг. происхо-
дит стремительное наращивание объемов 
производства и значительное расширение 
номенклатуры выпускаемой продукции, 
удовлетворявшее запросы оборонной про-
мышленности, народного хозяйства и науч-
ных учреждений.

Таким образом, родоначальником оте-
чественной радиоизотопной промышленнос-
ти явился ФГУП ПО «Маяк». Всего за пятнад-
цать лет был пройден путь от полукустарного 
получения изотопов на первом промышлен-
ном ядерном реакторе до организации круп-
нейшего в мире производства на специально 
созданном заводе № 45, продукция которого 
и в начале двадцать первого века сохраняет 
высокий уровень конкурентоспособности на 
мировом рынке и пользуется спросом более 
чем в сорока странах.
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